ABRANOVA

Podlozné talie ze sklotextilu

Podlozné tale jsou vyrabny z kvalitn
sklotextilni tkaniny gerlinkovou vazbou.
Nasledné pouziti fenolové pryskge spolu
s technologickym postupem  tepelnéft
vytvrzovani dodav&mto podloznym taitim
vysokou pevnosta flexibilitu. Stedové

krouzky jsou zozinkovaného plechu.

Standarddé se sklotextilni podloZzné tadi

vyrabi ve tech tvarech T29 sikmé, T27 — rovné a T28 — vypoukly, vSeanimdi dvéma krouzky
v pramérechod 95 mm do 170 mm a — 13ti vrstvach sklotextilni tkaninyNaSe spolknost je
schopna zajistit i zakadzkovou vyrobuiepré dle fozadavk zékaznika nestandardni gmery,
pocty vrstev...... )

Vhodné pouziti:

» Vyrobalamelovych kotouu

» Vyroba kotodu z netkanétextilie

« Vyroba plsénych kotowt
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Tvar T29 — zkoseny

Udaj / Parametr Tolerance Pramér lamelového kotowe (mm)
(mm) 100 115 125 | 150 | 180
Pramér podloZzného taie D, +/- 1,0 93-95 105-108| 115-118 139-141| 168-171
+0,16/-
Pramér diryH 0,0 16,3 22,23 22,23 | 22,23 22,23
Pramér plochy upnutkK +3,0/-0,0 36 45 45 50 50
VnégjSi pramér vyduti / zkosenL | +3,0/-0,0 (55) (61) (61) (87) (87)
Uhel sklonua +-1° o 9 9 8/11° 8/11
Tlou¥’ka podlozného taié s +/-0,2 v zavislosti na p&tu vrstev a typu sklotexti
antfm rad_|us vydutR, dosud nestanove
VngjSi radius zlomR,
Tlou&’ka podlozného taie T +/-0,2 | | |
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Tvar T27 — rovny

s Tolerance Pramér lamelového kotouwte (mm)
Udaj / Parametr
(mm) 100 115 | 125 | 150 | 180
Pramér podlozného taie D, +/- 1,0 93-95 105-108| 115-118 139-141| 168-17]
+0,16/-
Pramér diry H 0,0 16,3 22,23 22,23 22,23 22,23
Pramér plochy upnutkK +3,0/-0,0 36 45 45 50 50
VnéjSi pramér vyduti / zkoser L | +3,0/-0,0 (55) (62) (62) (82) (82)
Uhel sklonua 0} 0° 0° 0° 0°
Tlouska podlozného tai s +/- 0,2 v zavislosti na p&tu vrstev a typu sklotexti
ant?m radllus vydutR; dosud nestanove
Vnéjsi radius zlomR,
Tlou&ka podlozného taie T +/- 0,2 | | | |
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Tvar T28 — vypoukly

Udai / Parametr Tolerance Pramér lamelového kotouwe (mm)
: (mm) 100 | 115 125 | 150 | 180
Pramér podlozného taie D +/-1,0 93-95 105-108| 115-118 139-141| 168-171
Pramer diry H +06106/ - 163 | 2223 | 2223| 2223 | 2223
Pramér plochy upnutkK +3,0/-0,0 36 45 45 50 50
Vnéjsi pramér vyduti / zkosenL | +3,0/-0,0 (55) (61) (61) (87) (87)
Uhel sklonua +/-1° -4° -4° -4 -5° -5°
Tloufka podlozného ta# s +/-0,2 v zavislosti na p&u vrstev a typu sklotexti
Vnittni radius vydutR
i, ; Y : dosud nestanove
Vng¢jSi radius zlomR,
Tlou¥ka podlozného tai T +-0,2 | | | |
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