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Umély bily korund A99

Vyroba unglého bilého korundu probiha tavbou bauxitt
obloukovych pecich ip teplog 200CC. Bily korund ma vyssi

tvrdost nez hédy korund a o &co nizsi houzevnatost. Material =
obvykle dodavan vitdéni zapadoevropské normy FEPA neb #(
tzv. metrickémitidéni (nag. 0 <L mm, 1- 3 mm ap.). Urdly bily :
korund obsahuje minimalni mnoZstvi volného Zelezeo je
dosaZzeno odmagnetizovanim ), je tedy také vhodoypyuseni
tryskani nerezové oceli.

Vyuziti:
Umély bily korund obsahuje az 99 % ,0; Jedn& se material vysoké kvality, ktery j€éeur pro vyrobt

brousicich nastrdj keramicky pémysl a vyrobu Zaruvzdornych tvar. Je vhodny row¥ pro tryskan
v tlakovych i injé&torovych kabinackii komorach pro povrchovou Upravu nerezovych mdiie

Tiidéni:

Zrnitosti v rozmezi F10 +220 jsouitidény na sitovycttiidickach, mikrozrna FZ0 — F2000 jsou vyraima
sedimentaci ve vad Tiideéni je provadno v souladu s normcFEPA, Standard 42 GB 1984 R 1.

Chemickeé slozeni a fyzikalni date

<99,4%| >0.04%| <0.2%| 0,06 % 0,03

Tvrdost: cca 9 Mohs
Sypna hmotnost: 1,946 g/ cn® ( dle zrnitosti )

Volné Fe: max. 0,004 %

Spole¢nost je zapsana v OR vedeném u KS v Usti n. Labem, oddil C, vlozka 4894. Zapis ze dne 25.5. 1993.
ICO: 48289507 GE Money Bank, a.s.
DIC: CZ48289507 ¢.U. 196 443 048/0600 (CZK)
Akcenta (USD)
Akcenta (EUR)



